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Gesamtprojekt
/" Ziel  des Forschungsprojekts ist  die Einsparpotential dar. Diese interdisziplinare skl )
Reduzierung des Energiebedarfs und des Verknupfung der Teilsysteme ist innovativ. e
CO,-Ausstol3es in der industriellen Fertigung. Im Rahmen dieses Projekts wird eine :I
Neben der Optimierung von Einzel- reprasentative Produktionsanlage fur die
technologien stellt die Vernetzung der Metallbearbeitung geplant, gebaut und Gebaude 3 V‘:_"!ftzutng Maschine
einzelnen Teilsysteme Maschine, technische  betrieben. Die Modellfabrik bietet realitats- l. er Telisysteme mmayyi
unfrastruktur und Gebaude ein hohes nahe Bedingungen flr die Forschung. il j

Tellprojekte des IWBs
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Fur die Erfassung und Bewertung
der Energieflisse werden zahl-
reiche Sensoren (vgl. Abb. 1 und
Abb. 2) eingesetzt. Dies bildet die
Grundlage, um die Effizienz der

Betriebsweise der Fabrik zu LA
Abb. 2: Links: Luftstrbmungssensor;

dingungen,Simulations-
ergebnisse, Messdaten)

steigern. rechts: Wéarmeflusspatte

n der Hullkonstruktion (Wand und In der ETA-Fabrik sind vier Hydraulik-
Decke) sind in der Innen- und netze installiert. Jedes Netz verfiigt
Aulenschale Kapillarrohrmatten iber einen Speicher mit einem
eingebaut. Diese dienen zum bestimmten  Temperaturniveau. Im
Heizen und Kuhlen. Uber Strahlung Glykolnetz sind die Kapillarrohrmatten :
und Konvektion wird Warme eingebunden. Um die Temperatur des A%).I;s.-afeichenngagma?e

. ait-, vwarmwasser, (0]
aufgenommen bzw. abgegeben Kalt- und Warmwasserspeichers abzu- o)
(Abb. 3). senken, sind diese jeweils mit dem

Auf dem Dach ist ein Berieselungs- Speicher des Glykolnetzes verbunden.
system (Abb. 4) angebracht. Uber

die Verdunstungskihlung wird die

Temperatur Im  Warmekreislauf
abgesenkt.

Warmwassernetz

Speicher: 25 m3
32°C ...42°C

WWWw.Iwb.uni-stuttgart.de



